TECHNISCHES MERKBLATT

Beschichtungstechnik

MUREXIN

EPOXY
IMPRAGNIERUNG EP 1

> verdunstungsschiitzend

> verfestigend

> chemikalienbestandig

> frost- und tausalzbestandig

Losemittelhaltiges, zweikomponentiges, transparentes Epoxidharz-System als Impragnierung und
Verdunstungsschutz.

Im Innen- und AulRenbereich. Zur Impragnierung und Verfestigung von saugenden mineralischen
Untergriinden. Zum Impragnieren und als Verdunstungsschutz auf frisch gefliigelten
monolithischen Platten (Applikation rechtzeitig in der Hydratationsphase - die Saugfédhigkeit des
Betons muss noch gewiahrleistet sein!). Zur Verbesserung der mechanischen Abriebfestigkeit. Zum
Schutz gegen Treibstoffe und Ole.

Lieferform
Gebinde Uberverpackung Palette
5L/BKA - 42 BKA
5L/BKA - 99 BKA
Lagerung

Frostfrei, kithl und trocken auf Holzrost im unangebrochenen Originalgebinde lagerfahig 365 Tage

Empfohlenes Werkzeug
Langsam laufendes elektrisches Riihrwerk, geeignetes MischgefaR, Pinsel, Birste, Roller,
Gummibesen, Spriihgerat (I6semittelbestandige Ausfiihrung).

Anmischen

Komponente A und Komponente B werden grundsatzlich im jeweils stimmigen
Mischungsverhaltnis geliefert. Zum Ermitteln von Teilmengen muss eine Waage verwendet
werden. Die Komponente A mittels elektrischem, langsam laufenden Riihrwerk (ca. 300 Upm)
grindlich aufrihren, dann die Komponente B zugeben und bis zur Erreichung einer homogenen,
schlierenfreien Konsistenz (ca. 2-3 Minuten) weiterrihren.Zur Vermeidung von Misch- und/oder
Verhaltnisfehlern muss das gemischte Material in ein sauberes, trockenes GefaR umgefiillt
(umtopfen) und nochmals griindlich aufgeriihrt werden.
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Verarbeiten

Die angemischte Impragnierung wird am Untergrund ausgegossen und mittels Gummibesen
flutend appliziert und nachgerollt (Pfiitzenbildung ist zu vermeiden!). Bei Einsatz als Impragnierung
unter Reaktionsharzsystemen muss eine Trocknungszeit von mind. 24 Stunden eingehalten
werden. Bei der Anwendung als Verdunstungsschutz erfolgt die Applikation mittels Spriihgerat
(losemittelbestandige Ausfihrung).

Dichte Komp. A +Bca. 1,0 g/cm3

Viskositat Komp. A + B ca. 40 mPa*s

Farbe transparent

Verbrauch 0,15 - 0,30 I/m? abhangig von der Saugfahigkeit des
Untergrundes.

Topfzeit ca. 12 Std. bei 20°C

Geprift nach (Norm, Klassifizierung ...)
EN 1504-2:2005

Geeignete Untergriinde

Anforderung an mineralische Untergriinde:

Der Untergrund muss entsprechend den Anforderungen der IBF-Richtlinie — Industriebdden aus
Reaktionsharz - trocken, tragfahig und frei von trennend wirkenden, arteigenen oder artfremden
Substanzen sein. Restfeuchte max. 4 Gew. %, gemessen mit dem CM-Gerat. Untergrundtemperatur
groBRer 12 °C und 3 K Gber Taupunkt; Haftzugfestigkeit im Mittel 1,5 N/mm?; Haftzugfestigkeit
kleinster Einzelwert 1,1 N/mm?

Materialhinweise:

- Bei Verarbeitung auRerhalb des idealen Temperatur- und/oder Luftfeuchtigkeitsbereiches kénnen sich die Materialeigenschaften
merklich verdandern.

- Materialien vor der Verarbeitung entsprechend temperieren!

- Um die Produkteigenschaften beizubehalten, dirfen keine Fremdmaterialien beigemischt werden!

- Wasserzugabemengen oder Verdiinnungsangaben sind genauest einzuhalten!

- Abgetonte Produkte vor der Verwendung auf Farbtongenauigkeit tiberprifen!

- Farbgleichheit kann nur innerhalb einer Charge gewahrleistet werden.

- Die Farbtonausbildung wird durch die Umgebungsbedingungen wesentlich beeinflusst.

Umgebungshinweise:

- Nicht bei Temperaturen unter + 5°C verarbeiten!

- Der ideale Temperaturbereich fiir Material, Untergrund und Luft liegt bei + 15°C bis + 25°C.

- Der ideale Luftfeuchtigkeitsbereich liegt bei 40 % bis 60 % relativer Feuchte.

- Erhéhte Luftfeuchtigkeit und/oder niedrigere Temperaturen verzogern, niedrige Luftfeuchtigkeit und/oder héhere Temperaturen
beschleunigen die Trocknung, Abbindung und Erhartung.

- Wahrend der Trocknungs-, Reaktions- und Erhadrtungsphase ist fiir ausreichende Bellftung zu sorgen; Zugluft ist zu vermeiden!

- Vor direkter Sonneneinstrahlung, Wind und Wetter schiitzen!

- Angrenzende Bauteile schiitzen!
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Tipps:

- Grundsatzlich empfehlen wir vorab eine Probeflache anzulegen oder mittels Kleinversuch vor zu testen.
- Produktdatenblatter aller im System verwendeten MUREXIN Produkte beachten.

- Fur Ausbesserungsarbeiten ein unverfalschtes Originalprodukt der jeweiligen Charge aufbewahren.

Bei unseren Angaben handelt es sich um Durchschnittswerte, welche unter Laborbedingungen ermittelt wurden. Aufgrund der
Verwendung natirlicher Rohstoffe konnen die angegebenen Werte einer einzelnen Lieferung ohne Beeintrachtigung der
Produkteignung geringfiigig abweichen.

Produktspezifische Informationen hinsichtlich Zusammensetzung, Umgang, Reinigung, entsprechender MaRnahmen und Entsorgung
sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Begrenzung und Uberwachung der Exposition

Personliche Schutzausristung:

Allgemeine Schutz- und HygienemaBnahmen:

- Von Nahrungsmitteln, Getranken und Futtermitteln fernhalten.

- Beschmutzte, getrankte Kleidung sofort ausziehen.

- Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.

- Gase/Dampfe/Aerosole nicht einatmen.

- Berlihrung mit den Augen und der Haut vermeiden.

Atemschutz:

- Bei kurzzeitiger oder geringer Belastung Atemfiltergerat; bei intensiver bzw. langerer Exposition umluftunabhéngiges Atemschutzgerat
verwenden.

Handschutz: Schutzhandschuhe.

Handschuhmaterial

- Die Auswahl eines geeigneten Handschuhs ist nicht nur vom Material, sondern auch von weiteren Qualitdtsmerkmalen abhéangig und
von Hersteller zu Hersteller unterschiedlich. Da das Produkt eine Zubereitung aus mehreren Stoffen darstellt, ist die Bestandigkeit von
Handschuhmaterialen nicht vorausberechenbar und muss deshalb vor dem Einsatz tGberpruft werden.

Durchdringungszeit des Handschuhmaterials

- Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten.

Augenschutz: DichtschlieBende Schutzbrille.

Korperschutz: Arbeitsschutzkleidung.

Dieses Merkblatt basiert auf umfangreichen Erfahrungen, will nach bestem Wissen beraten, ist ohne Rechtsverbindlichkeit und
begriindet weder ein vertragliches Rechtsverhaltnis noch eine Nebenverpflichtung aus dem Kaufvertrag. Fiir die Glite unserer
Materialien garantieren wir im Rahmen unserer Allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Die Anwendung unserer Produkte darf nur durch
Fachleute und/oder versierte, fachkundige und entsprechend handwerklich begabte Personen erfolgen. Der Anwender kann nicht von
einer Ruckfrage bei Unklarheiten sowie einer fachmannischen Verarbeitung entbunden werden. Grundséatzlich empfehlen wir vorab eine
Probeflache anzulegen oder mittels Kleinversuch vor zu testen. NaturgemaR konnen nicht alle moglichen, gegenwartigen und
zukiinftigen Anwendungsfille und Besonderheiten lliickenlos beinhaltet sein. Auf Angaben, welche man bei Fachleuten als bekannt
voraussetzen kann, wurde verzichtet.

Die geltenden, technischen, nationalen und europdischen Normen, Richtlinien und Merkblatter betreffend Materialien, Untergrund und
nachfolgendem Aufbau beachten! Gegebenenfalls Bedenken anmelden. Mit Herausgabe einer neuen Version verliert diese ihre
Gultigkeit.

Das jeweils neueste Merkblatt, Sicherheitsdatenblatt und die Aligemeinen Geschéaftsbedingungen sind im Internet unter
www.murexin.com abrufbar.
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Chemische Bestandigkeit
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Versiegehung PU 40
Epoxy Topcoat EP 100 TC

SN 2 @ Epoxy impragnienung Repol EP 1
Epoxy Grundierharz EP 2
Epoxy Clear Coat CC 200
Aqua Sealing AS 1500

Methano! 1 15 15td 24 $1d 15td 1% 24 Std 159 24 Std
Ethanol 1 24Std 245 1Std 24S1d  3Tage 15 24Std  24Sd  24SW
isopropytalkohol 1 Mon 6 Mon 1Wo 24 S 6 Mon 3Tage  24Std 1Wo 24 Std
Ethylenglykol / 6 Mon / 6Mon  6Mon / 3Wo / 6 Mon
n-Butanol 24 Std / 1Wo  3Tage 1Wo 1Wo  3Tage 1Wo  3Tage 1Wo
Butylglykol 1S 1Wo 2481d  3Tage  3Tage iWo  3Tage 3TVage 24Sd  3Tage
Aceton X 15td 15w x 154 15td x 15td 15 15td
2 Methylethyleton X 15td v X 15 15 x 1S4 156 1SW
§ Ethylazetat 18 15td 18 X 18 15td x 15td 154 15td
5 Methyksobutylketon 1Wo 3 Tage 24 S 3 Tage 1S 6 Mon 1 Tag 15t 1h 1Std
n-Butylazetat 3Tage  3Tage 245 15td 6Mon  6Mon 184 3Wo 1h 6 Mon
n-Hexan / v/ 6 Mon / 6Mon  BMon s 3Wo v 6 Mon
Toluol v 24814 245 15td 2481 6Mon 15 24 Std 154 24 Std
/ / 6 Mon v 6Mon  6Mon x 3Wo 1Wo 6 Mon
v / 6 Mon 1Wo 6Mon  6Mon  3Tage  3Wo 154 6 Mon
/ / 6 Mon / 6Mon  6Mon / 3Wo / 6 Mon
i v 6 Mon /v 6Mon  6Mon / 3Wo / 6 Mon
24 Std / 1Wo v/ 6Mon  6Mon v 3Wo 1Wo 6 Mon
/ v/ 6Mon / 6Mon  6Men / 3Wo v 6 Mon
/ v/ 6Mon  3Tage 6Mon  6Mon  3Tage  3Wo 154 6 Mon
3Tage  3Tage  3Tage 15td 154 1Std 18 1Std  3Tage 15td
1Wo / 1Wo 1Wo  3Tage 3Tage 3Tage  3Tage 1Wo  3Tage
18td 15 / 1Std x v/ 15t X 24 Sud X
7 / 1Wo 7 1 Wo 3 Tage 7 1 Wo 7 1Wo
7 / 1Wo / 2489 245W 1Wo 24 Std / 24 Std
1Wo / 6 Mon / 1Wo 6 Mon 1Wo 1Wo / 1Wo
1Wo / 1Wo v/ 3 Tage 3 Tage 1Tg 3 Tage /7 3 Tage
/ 1Wo 6Mon / 1Wo  3Tage 1Wo 1Wo / 1Wo
/ / 6 Mon / 1 Mon 1Wo 1Wo 3Wo / 1 Mon
X 1Std 7 1Sd X v X X 154 X
/ v/ 6 Mon / 6Mon  3Tage 1Wo 3Wo / 6 Mon
184 15 1Wo 15td 1Wo 15td 184 3Wo 15 1Wo
v v 6Mon / 6Mon  6Mon 7 3Wo v 6 Mon
v / 1Wo / 1Wo 6 Mon v 1Wo / 1Wo
/ / 6 Mon v 6Mon  6Mon / 3Wo / & Mon
/ / 6 Mon v 6Mon  6Mon / 3Wo 184 6 Mon
/ / 6 Mon / 6Mon  6Mon 7 3Wo 151 6 Mon
/ / 6 Mon v/ 6 Mon 1Wo v 3Wo 154 6 Mon
tmethods Die Prifung der Bestandigkeiten erfoigte durch Einlegen von Probekdrper in die entsprechenden v Bestindig
Priffiissigkeiten bei Raumtemperatur. Bei den Beschichtungen erfolgte die Beurteilung der Bestandigkeit durch X Nicht bestindig
Auswertung der gemessenen Shore-Hérte, bzw. durch Bestimmung der Gewichtsénderung, Bei den Versiegelungen
eroigte die Bestimmung der Bestandigkeit visuell,
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